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.. i
/ boéhler ‘Q’v‘?eséﬁﬁ UP-Drahtelektrode, hochlegiert, Duplex, nichtrostend

EN ISO 14343-A AWS A5.9 / SFA-5.9
S2293NL ER2209

UP-Draht fiir Duplex. Nichtrostend; IK-bestandig. Gute Besténdigkeit gegen Spannungsrisskorrosion in chlor- und schwefelwasserstoff-
haltigen Medien. Wegen des hohen Cr- und Mo-Gehaltes bestandig gegen LochfraB. Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und
artahnlichen austenitischen Stahlen / Stahlgusssorten. Auf Versprodungsneigung des Grundwerkstoffes achten.

(Einsatztemperatur: — 40°C bis 250°C)

Empfohlene UP Pulver:
Marathon 431

TUV-eignungsgepriifte Grundwerkstoffe 1.4462 — X2CrNiMoN22-5-3 und weitere sowie Mischverbindungen zwischen vorgenannten
Stéhlen und ferritischen Stahlen bis S355J, 16Mo3 und 1.4583 — X10CrNiMoNb18-12; UNS §31803, S32205

C Si Mn Cr Ni Mo N
Gew.-% 0,015 0,40 1,5 233 8,8 32 0,15
Gefiige: Austenit/Ferrit

Dimension mm
2,0
2,4
2,5
3,0
Die Warmeeinbringung sollte 2,0 kJ/mm und die Zwischenlagentemperatur max. 150°C betragen. Eine Warmenachbehandlung ist in

der Regel nicht notwendig. In besonderen Féllen kann ein Losungsgliihen bei 1050°C mit Abschrecken in Wasser durchgefiihrt werden.
Polaritét: DC+

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 02/2022
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




